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reichen, werden die unteren Schichten weicher gehalten und anders 
zusammengesetzt als die oberen. Die verwendete Collodiumwolle 
wird zur Herstellung der Streichxnassen in Gemischen von Essig- 
ester und Spiritus aufgelost und die Losung mit kornfreier Anreibung 
von Farbstoff und Weichmachungsmittel vermischt. Beziiglich der 
verwendeten Farbstoffe gilt das bei Ledertuchen Ausgefiihrte. 

Das Auftragen der Deckmassen auf die Gewebe erfolgt auf 

MRSAMMLUNBSSERICHT~ 

Arbeitsgruppe fur Chemie der Kunststof fe desVDCh 
Sitzung des Unterausschusses 111 ,,Kunststoffe an Stelk von 
Leder" am 4. Dezember 1940 in Berlin. 

In Vertretung des durch Wehraufgaben verhinderten Ob- 
mannes des Unterausschusses, Prof. Dr. Stather, eroffnete Dr. H. H e r -  
f e ld ,  Freiberg i. Sa.. die Sitzung. In groBer Zahl waren Vertreter 
der interessierten Behorden, Reichsstellen, h t e r ,  Wirtschafts- 
und Fachgruppen, Institute usw. sowie Vertreter der interessierten 
Industrien erschienen. 

Dr. R. Tauber, Coswig, Bez. Dresden: Herstellung von AUS- 
tazcschwerkstofjen fzir Leder auf aewebegrundlage. 

Die in den RAL-Bedingungen 069 B als ,,Fagelane" bezeichneten 
Textilgewebe mit wasserbestandiger Auflage stellen die alteste Form 
der Lederaustauschwerkstoffe dar, wobei mit Leinolfirnis iiberzogene 
Gewebe heute noch unter der Bezeichnung ,,I,edertuch" allgemein 
im Gebrauch sind, der weitaus groI3te Teil der Lederaustauschstoffe 
dagegen jetzt unter Verwendung weichgehaltener Nitrocellulose- 
iiberziige hergestellt wird. In  jiingster Zeit ist eine ganze Reihe von 
synthetischen Filmbildnern in das Kunstledergebiet eingefiihrt 
worden, unter denen besonders das Polyvinylchlorid, die Ester 
der Polyacrylsaure, das Polyvinylacetat, Mischpolymerisate dieser 
Substanzen, Butadien-Abkommlinge, Oppanol und die Polyamide 
zu nennen sind. 

An Gewebemater ia l ien  wurde bis vor kurzem vorwiegend 
Baumwolle, daneben in geringerem MaBe Jute verwendet. I m  
Laufe weniger Jahre ist jedoch die Baumwolle durch Zellwolle, die 
Jute durch Leinen oder Papier ersetzt worden. Gewisse Schwierig- 
keiten, die durch die hohe bleibende Dehnung und die Wasser- 
empfindlichkeit der Zellwollfaser bedingt waren, sind durch Zu- 
sammenarbeit aller interessierten Industriezweige groI3tenteils iiber- 
wunden worden, so daB heute die Textilunterlage der Fagelane vollig 
auf einheimische Basisumgestellt werden konnte. Durch entsprechende 
Auswahl der Gewebe von der leichtesten bis zur schwersten Aus- 
fiihrung, aus einfachen oder gezwirnten Garnen mit verschiedenen 
Bindungen und Fadeneinstellungen ist eine besondere Vielfaltigkeit 
der Herstellung der Gewebekunstleder moglich. Sorgfaltige Kon- 
trolle und Reinigung der Gewebe, eventuelles Bleichen, zweck- 
entsprechendes Farben auf Jiggern mit direktziehenden Farbstoffen, 
bei besonders wasserechten Farbungen mit Schwefel- oder Kiipen- 
farbstoffen stellen die einzelnen Stadien der zweckmaRigen Vor- 
bereitung der Gewebe bei der Herstellung der Gewebekunstleder dar. 

Zur Herstellung der geschmeidigen und doch widerstandsfiihigen 
Uberziige dienen bei Ledertuchen Massen aus Leinol oder anderen 
trocknenden dlen, Harzen, Full- und Farbstoffen sowie gewissen 
Zusatzstoffen, die die Trocknung beschleunigen. Dabei werden die 
bekannten Eigenschaften des Leinols ausgenutzt, zu einem geschmei- 
digen Hautchen zu trocknen, wobei zur Hautbildung Luftsauerstoff 
erforderlich ist, der ProzeB durch Warme wesentlich beschleunigt 
wird, Herkunft und Reinheitdes oles von groI3em EinfluB auf Trocken- 
fiihigkeit und Filmeigenschaften sind und die Qualitat des Filmes 
durch starkes Eindicken des Oles sehr verbessert wird. Zusatze der 
bekannten Trocknermetalle Blei, Kobalt, Mangan und Zink be- 
schleunigen den TrockenprozeB katalytisch so erheblich, daB es 
moglich ist, die Ledertuchaufstriche zwischen 60 und 80° in 8-10 h 
zu trocknen. Bei dem ,,Kochen" des Leinols bei Temperaturen bis 
zu 300° erfiihrt das ' dl weitgehend chemische Veranderungen, wobei 
ohne Zweifel die MolekiilgroBe parallel zur Viscositat zunimmt. Der 
dickgekochte Leinolfirnis wird schlieBlich in der Mischerei mit Fiill- 
und Farbstoffen vermengt. Man unterscheidet zwei Gruppen von 
Streichmassen, die sog. ,,Untergriinde", teigartige dickfliissige 
Massen, die unmittelbar auf das Gewebe gestrichen werden und eine 
innige Verbindung des Filmes mit dem Gewebe bewirken und das 
Durchschlagen der spater aufgestrichenen diinnen Farbmassen, der 
sog. ,,Obergriinde" verhindern. Die verwendeten Farbstoffe (Litho- 
pone, Ultrarnarinblau, RUB u. a.) gehoren zur Kfaasse der Korper- 
farbstoffe; an ihre Lichtechtheit, Kornfeinheit und Reinheit werden 
hohe Anforderungen gestellt. Unter den Fiillstoffen ist Kaolin der 
wichtigste. Die Einstellung der gewiinschten Konsistenz der Streich- 
massen erfolgt durch Zusatz von Benzin. 

Bei N i t r o  c e l lu  1 o s e k n n  s t 1 e d e r  verlauf t die Filmbildung 
ohne jede chemische Reaktion, einfach durch Verdunstung der 
angewandten Losungsmittel. Durch Zusatz geeigneter Weichmacher 
erhalt der Film die erforderliche Geschmeidigkeit, wobei die ver- 
wendeten Weichmacher moglichst unfliichtig und in chemischer und 
physiologischer Hinsicht indifferent sein miissen, Licht- und Wasser- 
bestandigkeit nicht ungiinstig beeinflussen diirfen und dem Kunst- 
leder auch bei tiefen Temperaturen ausreichende Geschmeidigkeit 
verleihen miissen, ohne deshalb in der Warme auszuschwitzen. 
Ricinusol ist bisher immer noch der wichtigste Weichhalter fur Kunst- 
leder geblieben, obwohl eine ganze Reihe wertvoller synthetischer 
Weichmachungsmittel zur Verfiigung steht. Um eine einwandfreie 
Verbindung der Nitrocelluloseiiberziige rnit dem Gewebe zu er- 

Streichmaschinen, bei denen das Gewebe zwischen einem endlosen, 
geschmeidigen Gummituch und einem Streichmesser durchlauf t ,  
vor dern die Masse liegt. Das Streichmesser verteilt die Masse gleich- 
maBig auf das Gewebe, wobei durch Variation des Druckes des 
Gummituches gegen das Streichmesser und Stellung des letzteren 
die Starke des Aufstriches in gewissen Grenzen verandert werden 
kann. Die Zahl der Aufstriche richtet sich nach der Dicke des ge- 
wiinschten Erzeugnisses, wobei der Dicke des einzelnen Aufstriches 
Grenzen gesetzt sind, da sehr hohe Auflagen nicht mehr gleichmaoig 
und fehlerfrei auf dem Gewebe verteilt werden konnen und die Losungs- 
mittel aus zu dicken Schichten nur unvollkommen verdunsten. 

Die Trocknung erfolgt am laufenden Band, wozu Kanal- oder 
Zylindertrockner dienen, da das Verdunsten der Losungsmittel bei 
Nitrocellulosemassen bei maRiger Temperatur in wenigen Minuten 
erfolgt, wiihrend die Ledertuchmassen 8-10 h brauchen, um aus 
demfliissigen in den festen Zustand iiberzugehen, so dalj hier ein 
,,H&gen" in groden Trockenraumen und ein Trocknen iiber Nacht 
unter standigem Luftwechsel bei Temperaturen zwischen 60 und 80° 
erforderlich ist. Die Riickgewinnung der erheblichen Losungsmittel- 
mengen bei der Kunstlederherstellung ist ein wesentliches Problem. 

Bei Nitrocellulosekunstleder fur besondere Verwendungs- 
zwecke werden mehrere Gewebelagen verwendet, die untereinander 
durch weiche Klebschichten verbunden sind. Diese sog. d o u b l i e r t  e n  
K u n s t l e d e r  zeichnen sich durch ganz besonders gute mechanische 
Eigenschaften und Dauerhaftigkeit aus. Die Technik des Doublierens 
bietet auI3erdem die Moglichkeit, die Geweberiickseite des Kunst- 
leders mit einem andersartigen, flachenhaften Gebilde, wie z. B. 
Filz, Papier, VlieR, Lederfaserwerkstoff nsw. abzudecken. Da auBer- 
dem die Riickseite durch Aufpndern von Baumwoll- oder Kork- 
staub wie Wildleder hergerichtet, die Vorderseite in der verschieden- 
artigsten Weise ausgestaltet und durch Aufpragen eines kiinstlichen 
Ledernarbens l e d e r h l i c h  gemacht werden kann, hat  der Hersteller 
eine Fiille von Moglichkeiten, das Aussehen seines Produktes leder- 
ahnlich zu gestalten. Das Pragen, das in der Hauptsache auf Kalan- 
dern mit entsprechenden Narbenwalzen erfolgt, ist vornehmlich 
bei Nitrocelluloseaufstrichen moglich, wahrend die Leinolaufstriche 
zu elastisch sind, um feinere Einzelheiten einer Gravur anzunehmen. 
Das Kunstleder kann nach dem Pressen zweifarbig gemacht werden, 
wobei entweder die Vertiefungen oder Erhohungen andersartig ge- 
farbt werden, und ebenso bestehen durch Spritzen und Bedrucken 
weitere Moglichkeiten der Oberflachengestaltung. 

Die Anwendungsmogl ichkei ten  der Ledertuche und Ge- 
webekunstleder sind mannigfaltige. Es bestehen Einsatzmoglich- 
keiten auf dem Gebiet der Sattler-, Polster- und Taschnerleder, als 
Tischbelag, Wandschoner, Kinderwagenverdecke, Unterlagsstoffe 
und Beziige sanitarer Einrichtungen usw. Weiter werden Gewebe- 
kunstleder in erheblichem Umfang in der Automobilindustrie fur 
AuBenbespannung und Bedachung, Polsterung und Innenausstattung 
von Kraftfahrzeugen und Kiihlerschutzhauben verwendet. Starke 
Sorten konnen zu Planen und als Blanklederersatz fur Behalter usw. 
verwendet werden. SchlieBlich sind noch die Schuhindustrie und 
die Modeindustrie als GroRabnehmer zu nennen. Um das Qualitats- 
niveau der Werkstoffe zu sichern, sind auf dem Gebiet der Aus- 
tauschwerkstoffe fur Sattler-, Polster- und Taschnerleder besondere 
RAL-Bedingungen unter 069 B aufgestellt worden. 

In der A u s s p r a c h e  weist Dr. H e r f e l d  darauf hin, daI3 das 
vielfach iibliche Aufrauhen der Riickseite der Gewebe zwar die 
Geschmeidigkeit solcher Gewebekunstleder verbessert, andererseits 
aber die Festigkeitseigenschaften unter Umstanden betrachtlich 
vermindert, so daB es zweckmaI3ig erscheint, auf dieses Aufrauhen 
nach Moglichkeit zu verzichten. - Dr. Miekeley betont, daI3 die 
Geschmeidigkeit und der Griff der Produkte auch durch Auftragen 
von Pulver auf die Riickseite verbessert werden. Vor t r .  erwidert, 
daB solche Verfahren auch in der Praxis angewandt wiirden, diese 
Auftrage aber beziiglich Haftfestigkeit zu wiinschen iibrigliefien. 

Dr. C. Craemer, Ludwigshafen: Kunststoffdispersionen, ihre 
Eigenschaften und Einsatzrnoglichkeiten far die Herstellung von Leder- 
awtawchprodukten. 

Vortr. behandelte zunachst die Entwicklung der Kunststoff- 
dispersionen in den letzten 15 Jahren und gab dann eine Ubersicht 
iiber die in der Praxis der Herstellung der Lederaustauschstoffe vor- 
handenen Einsatzmoglichkeiten dieser Dispersionen. Dieser Einsatz 
kann in drei Gruppen unterteilt werden, den Einsatz bei Kunstledern 
auf Gewebebasis als Streichmasse, zweitens den Einsatz bei Leder- 
austauschstoffen auf FaservlieGbasis als Impragnierungsmittel und 
den Einsatz als Bindemittel bei Lederfaserwerkstoffen. Die hier 
in Frage kommenden Kunstharzemulsionen sind einmal Polyvinyl- 
verbindungen, die in ihren Monomeren die ungesattigte, reaktions- 
fahige Vinylgruppe CH,= CH- enthalten, die ihrerseits mit den 
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vrrschiedenstFn anorganischen qder organischen Radikalen P 
kuppelt cider Glied eines organischen Saurerestes (Acrylsauren) sein 
kann. Es wurde eine eingehende Ubersicht der in &age kornmenden 
Monomeren und des moglichen Aufbaues der verschiedenen Poly- 
merisate gegeben. Bei der Polymerisation werden die Doppel- 
bindungen aufgespalten, und es bilden sich Kettenmolekiile. deren 
durchschnittliche Lange den Cliarakter der einzelnen Kunststoffe 
wesentlich bestitnmt. Durch das Abbinden der Doppelbindungen 
wird natnrgemaB die Stabilitat der Verbindungen erhoht, nnd dic 
Polymeren sind entsprechencl nicht weiter polymerisierfahig, wo- 
(lurch eine gute Alterungsbestaiidigkeit bedingt ist. Jedes Vinyl- 
polymerisat bestinimter Konstitution weist natiirlich spezifische 
Eigenschaften auf, modurch dic Mannigfaltigkeit der Eigenschaften 
tler verschiedenen Emulsionen bedingt ist. n'eiterc Variations- 
iuoglichkeiten sind schlie8lich durch tlie verschiedeusten Nisch- 
polymerisationen gegeben. I k r  nispersionsgrad der Xunststoff- 
dispersionen ist, von wenigeii Ausnahmen abgesehen, au5erordentlich 
fein. -411s den Dispersionen lassen sich die festen Kunststoffe sowohl 
durch Austrocknen zuin Film als nuch durcli Aiiskoagulieren er- 
halten, und es ist heute moglich, je nach Wahl der Kunststoffdisper- 
sionen sowohl zii sehr harten als auch zii sehr weichen uiid geschmei- 
tligen I?iImen zu gelangen. Von der Filuibildung durch Auftrocknen 
wird bei der Herstellung von 1,ederaustauschstoffen bei den Streich- 
und Itiipraiaiierungsverfahren Gebraucli gemarli t ,  die Koagulations- 
iiiethode dagegen bei der TIerstellung von 1,ederfaserwerkstoffeii 
angewandt . 

Die verarbeitende Industrie hat naturgeinao ein groBes Inter- 
esse daran, die Eigenschaften der einzelnen Kunststoffdispersioneii 
genauestens zu klaren. Vortr. behandelt daher weiter die Eigen- 
schaften der einzelnen handelsublichen Dispersionen liinsichtlicli 
ReiBfestigkeit, Delinung, Kaltebestiindigkeit und Wasseraufnahrne- 
vermogen, wobei insbes. ihr Einsatz auf tlem Gebiet der Leder- 
austauschprodukte bei den verschiedenen nngefiihrten Verfaliren 
diskutiert wird, wobei auch die grundsatzlichen Richtlinien fur die 
Herstellungsverfahren der einzelnen \Verkstoffgruppen brhanclelt 
wurden . 

In der d u s s p r c l o h e  weist Dr. Kol lek  darauf liin, daI3 bei der 
iileiterentwicklung der Knnststoffdispersionen der Frage der Kalte- 
bestandigkeit eine besondere Bedeutung zukotntnt. TSr beschreibt 
einen von der I. G. entwickelten -4pparat fiir eine Schlagprufung 
von Kunstlederfilinen in der Kalte. Dr. K o r i n  t h  weist darauf hin, 
(la0 beim Impragnieren ron Paservliefien griibere Dispersionen leicht 
auf der Oberflache hangen bleiben, nicht nur weil die Teilchen zii 
grob sind, sondern aucli weil eine starke I?iit\vLserung der Mowicolle 
auf der Oherflache erfolgt iind dadurcli kcin weiteres Eindringen 
niiiglich ist. 1% sei daher besser, die Emulsioneii nicht ZII konzentriert 
anzuwenden. - Vort r .  weist darauf liin, daB die ausgezeichnete 
Bindefahigkeit der ?vlowicolldispersio~lell unbedingt als giinstig zu 
bewerten sei, die Kaltebestandigkeit andererseits jederzeit nach 
\Vunsch eingestellt werden konne. -- llr. 0 t t  bemangelt die UII- 

fiinstige ViscositHt vieler 3Iowicolle. Vor t r .  weist darauf hin, 
(lab die Viscositat nicht durch ErwHrnien herabgesetzt werden koiiiie, 
da der Polyxiierisationsgrarl in den handelsublichen Dispersionen 
bereits festgelegt sei. Die Herabsetzung der Viscositlt konne daher 
nur durch zweckentsprechendes Verdiinnen erfolgen, das praktiscli 
meist auf 25% erfolge. Schin i tz  hetont, (la13 in t1c.r Praxis oft 
dicke, pastenartige Einulsionen betiotigt wiirtleii. 1)iesc seien er- 
reichbar unter Verwendung ron 1,osungsnuttelii, tlie sich in Wasser 
cinulgieren lassen, dagegen nicht in \Vasserloslich seien. - Dr. H erf e ld  
iragt an, ob es grmidsatzlich enipfehlenswert sei, Kuristharzemulsioneii 
zruf langere Frist einmlageni, eine Frage, die fur die Vorratsbewirt- 
'schaftung der rerarbcitentleu Firiiien yon wesentlicher Bedeutung 
sei. -- Dr. Kol lek  rat von derartigen Einlagerungen grundsatzlich 
ab. Auf eine Anfrage Prof. Kiiiitzels, wie die iin Vortrag be- 
schriebenen P'iliue hergestellt und die Viscositiit gepriift sei, fiihrt 
Vor t r .  aus, daI3 die lUmhildung auf Glasplatten bei 60a erfolgt sei, 
wobei eine hoiiiogene Filuihildung erfolgte, nicht durch Koagulat- 
bildung, (la diese nicht so ideal erfolge. Die Bestinituung der Viscosi- 
tit  erfolgte iui Ford-Becher IV, der in der Lackindustrie gebrauchlich 
sei, bei 4 inin affnutlg. - Prof. R o h r s  weist darauf hin, daB Ford- 
I3echer in vielen Modifikationen bestiinden, in neuerer Zeit aber eine 
Sormung durchgefiihrt worilrn seil). 

Dr. Dietmann, Tiirklieiui : 9kt.uelle Fvagen bei der Pmerkunst- 
1e~rile.ratelkcng itn H i n  bliek a@f i\~inrle.stgiitebe(liikgzcrc.ge'eli un,d p m k -  
iiaohe Verarbeitung2). 

Vortr. unterschied die E'aserkunstleder grundsatzlich in solche, 
die auf Abrieb beansprucht werden, und nicht auf Abrieb bean- 
spruchte Werkstoffe fur den Schuhinnenbau. Zu den ersteren 
gehijren Werkstoffe fur I,aufsohlen, Hausschuhsohlen und u. U. 
auch Zwischensohlen, zu den letzteren Werkstoffe fur Kappen, Brand- 
.iohlen, Rahmen, sowie fur Sohlenanschlage und den Absatzbau. 
W a r e n d  bei den ersteren zur Erzielung eines befriedigenden NaO- 
:atbriebwertes das Wasseraufnahmevermogen moglichst weitgehend 
herabzusetzen ist, sol1 bei der zweiten Gruppe das natiirliche Saug- 

wrtnngcn' der Lederfasern rrlinltri~ hleihen, iiiii ein peniipvticlrs 
Aufsaugen der Ausdiinstungen des FuBes imd befriedigende Kleh- 
stoffaufnahtne zu gewahrleisten. Die Erzielung einer gleichhleibenden, 
den Mindestbedingungen geniigenden Qualitat der Faserwerkstoffc. 
die nicht nuf Abrieb beansprucht wird, hangt irn wesentlichen von 
drei Faktoren ah, cler Qualitat der Lederabfalle, der Qualitat der 
Rindemittel und der technischen Durchfiihrung der Herstellungs- 
prozesse. Vortr. gibt einen Uberblick iiber die Frage der sach- 
gemiiBen Auswahl geeipieter T,ederabfalle, behandelt kurz die Eigen- 
schnften der heutigen Rindeinittel und die insbes. himichtlich 
gleichniaI3iger Wasserfestigkeit untf Haftfestigkeit noch erforder- 
lichen Verbesserungen und behandelt dann eingehend die Fagtoren, 
die bei der techuischen Herstellung der Werkstoffe hinsichtlich Art 
inid Feinheit der Zerfaserung, Art des Vermischens niit den1 Binde- 
mittel, ilrt der Aiisfallung der Bindetnittel, Formung und Pressung 
der Kuustlederplatten und hinsichtlich des Einflusses sonstiger Zu- 
satze beriicksichtigt werden rniissen. Nur durch regelmSBige Be- 
triebskontrolle kann ein wirklich gleichinaBiges Fabrikat erzielt 
werden, wobei die in den einschlagigen RAT,-Bedingungen geforderten 
Mindestgiitebedingungen sich in der Mehrzahl der Falle einwandfrei 
erreichen lassen. Vortr. ist lediglich der Xuffassung, daB hinsichtlich 
Wasseraufnahmevermogens und Quellung der Werkstoffe, hinsicht- 
lich StichausreiBfestigkeit und 1,uftdurchlZssigkeit noch gemisse 
Abanderungen der Priifverfaliren und zweckmal3ige Angleichung der 
gestellten Anforderungen erforderlich warm. AbschlieBend wird 
schlieBlich noch iiber die Mijglichkeiten gesprochen, die den Her- 
stellern von 1,ederfaserwerlrstoffeii fur eine weitere Qualitats- 
steigerung zur Verfiigung stehrn. 

In der A i r s s p v a c h e  nitunit l h .  Herf e ld  zu den husfulirunge~~ 
iiber die heute an derartige Werkstoffe gestellten Anforderungeri 
eingehend Stellung. E:r weist darauf hin, daB in vielen Fallen einer 
hohen ReiBfestigkeit und StichausreiBfestigkeit besondere Bedeutung 
zukomint, wobei die Pestigkeitseigenschaften nicht etma init zu- 
nehmendriii Hindeniittelgehalt regelmaBig zunehnien, sonderii eiii 
;Maximum bei tnittlerein Bindemittelgehalt erreicht wird. Der Pest- 
setzung von Hochstgrenzen fur das Wasseraufnahnievermogen, 
Aufquellen in der Nasse usw. koinmt grundsatzliche Bedeutung zii, 
(la bei I,ederfaser~\erkstoffeii ini Gegensatz zum 1,eder eine natar- 
gegebene Struktur als Gewahr fur den Zusatniiienhalt der Werkstoffc 
niclit gegebeii sei und bei zu hohem Aufqiiellen stets die Gefahr eines 
melir oder weuiger starkeii Auseinanderfallens der Werkstoffe, ZIP 

nieist aher einer mierwiinschten Lockerung der Struktur der Werk- 
stoffe gegeben sei. Penier sind unbedingt auch Deckbrandsohleii 
niit geniigender J,uftdurchliissigkeit zu entwickeln und Klebstoffr 
zur \'erfiigung zu stellen. tlurch die ehenfalls die Imftdurchlassigkeit 
nicht vijllig unterbunden wird. Ilabei spielt nach neueren Erfali- 
rungen verniutlich nicht so sehr die Luftdurchlbsigkeit als die 
Wasser  d aiiipf d u r  ch 1 assi g kei  t eine entscheidende Rolle, wobei 
diese Eigenschaften nicht parallel laufen. Die voiii Vortr. einpfohlenr 
Dauerbiegepriifung und Drehhankpriifung sind in Freiberg ebenfallb 
eingehend gepriift worden und haben zu giinstigen Ergebnissen iiii 
Kahtnen der 14eurteilung von 1~'aserkunstledern gefiilirt. - L a u t e n  - 
schliiger whist darauf hin, dal3 fur die Tintersclieidung der Werkstofft. 
in Gruppe I ancl 1 I uicht das Herstellungsrerfahren niaBgeblich sei, 
sonderii die tatsiiclilicheii \~'erkstoffeigenschaften. Werkstoffe der 
Gruppe I1 konnten fiir x-iele Verwendungszwecke in starkerem MaBr 
eingesetzt wrrden, als dies heute erfolge. Die heute geforderten 
~lindestbeditigurigeii miifiten unbedingt eingehalten werden und 
kiinnten technisch anch ohnr weiteres erreicht werden. Auch bei 
Kappenwerkstoffen sei die Frage des Abriebs von gewisser Bedeutung. 
-~ - Prof. S ta t l ie r  wrist darauf hin. claL1 die ICntwicklung von Giite- 
bedingungen stets eine undankbare Aufgabe sei, da sie die technischr 
ICntwicklung vorirntreiben niiissc und ilaher seiteus der Hersteller 
1-ielfach Angriffe 7.11 erwarten seien. Trotzdem haben die Erfah- 
rungen auf anderen Gebieten stets gezeigt, da13 durch die rechtzeitigr 
lufstellung zweckentsprechender Giitchedingungen die Entwick- 
lung in starkem 3IaBc vorangetrieben werden konne, wahrend ZII 

lasche Vindestanforderungen zwecklos seien. Besonders betont ei- 
die aul3erordentliche Wichtigkeit der Luftdurchlbsigkeit bzw. 
\I'asserdatnpfdurcliliissigkeit fur alle Werkstoffe, die fur den Schuh- 
innenausbau Verwendung finden sollen, da namentlich die Marscli- 
fahigkeit in solclien Schuhen durch diesen Faktor wesentlich be- 
einfluBt wiirde. -- Prof. GraBmann m i s t  darauf hin, daI3 vielleicht 
weder die Reiljfestigkeit noch die Dehnbarkeit ein richtiges Bild 
von den elastischen Eigenschaften der Werkstoffe vermitteln konnte. 
sondern fur die Beurteilung der Werkstoffe vielleicht das ReiBfestig 
keits- und Dehnbarkeitsdiagramrn von wesentlich starkerer Be- 
deutuug sei. Weitere Besprechungen befassen sich niit der zweck- 
maaigsten Bestimmung der S t i c h  a u s r  e i  13 f e s  t igk ei  t ; Prof, 
S t a t h e r  weist darauf hin, daI3 die jetzige -4rt der Bestimmung nicht 
so sehr das Verhalten beirn Nahen selbst erfassen wolle, sonderu 
die U'iderstandsfiihigkeit an den Kahtstellen wahrend der Dauer- 
belastung beini Tragen. L)r. Hof e r  beschreibt einen an der Che- 
niisch-Technischen Reichsanstalt iiblichen Apparat zur Herstellung 
der Proben fur die StichqusreiBfestigkeit und betont, da13 s ta t t  des 
iiblichen langeren Stahlbleches die Verwendung einer St a h l n a d e l  
als Ausrcilhlorn zweckmalliger sei. ~- Demgegeuiiber betont Dr. 
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r) e m  ti] e ,  dafi wrgleirhend? Versuche in i t  htahlna.rlel iind Stahl- 
l'latte t:rgeben hatten. daD grundsatzlich beidc Verfahren anwetidb:ir 
seien, darj indessen bei \'erwendung eines Stahlbleches die Streu- 
ungen wesentlich geringer seien. -- Dr. Herfe ld  betont, daI3 auI3er- 
dem bei Verwendung cler Stahlnadel durch Verbiegen der Nadel 
eine gewisse Scherwirkung als grundsatzliche unerwiinschte Be- 
lastung hinzukoiunit. -- Weitere Iliskussionen, an denen sich Prof. 
Ki in tze l ,  Dr. Hofer  und Dr. H e r f e l d  beteiligen. befassen sich niit 
der zwecktnaisigstrn l'riifung rlcr K i i l t e b e s t a n d i g k e i t ,  

Organisch-Chemisches Institut der T. H. Berlin 
Colloquium am 4. Februar  1941. 

A. Seher, Berlin : Uber I(rti,,,itl-~;rrn,,,.in-Tazcto,,ieiie, 
Die Verbindungen, die grundsatzlich zur Ketimid-Bnaniin- 

'Cautomerie befahigt sind, reagieren scheinbar je nachdem in der 
Ketimid- bzw. Enaminforin. Ebensowenig wie iiber derartige 
Keaktionsverlaufe zurzeit Sicheres ausgesagt werden kann, 1aBt 
sich auch oftmals uber die Struktur der Ausgangskorper Be- 
stimmtes sagen. lin P,P-Diplieriyl-\iIiylaiIiin hat kiirzlich W .  Krabbe 
iiiit Sicherheit ein einfaches Enamin als solches erkannt. Physi- 
kalische Xethoden. wie die Uestimmung der Molekularrefraktion 
und die Jlessung des Rainan-Spektrums, haben lijerbei neben 
cheinischen, wie die Ozonisierung, die Hydrierung u.  a,, einen wesent- 

lichen Beitrag geleistpt. DerartigF I'nternuchungell. iusheson.dcre 
(lie Messung von Ramcan-Spektrrn, wurden nuniiiehr an einer Keihr 
\-on weitereti Verbindungen durchgefiihrt, deren Konstitution da- 
clurch weitgehend sichergestellt werden konnte. I>s wurde gefunden, 
daD Ketiinid- und Eriaininstruktur charakteristische Iinterschiede in 
den R o m a n - S p e k t r e n  liefern und da13 die so erzielteii Ergebnisse 
in vollster Ubereinstininiung stehen rriit den nach den anderen oberi 
angegebeiien Xethoden erhaltenen. So wurderi fur die Ketiiiiide er- 
niedrigte Phenyllinien bei 1565 c t r i  und CN-Doppelbindungsscliwin- 
gungen zwischen 1588 und 1600 ctii-l gefunden, walirend die Enarnine 
Phenylschwingungen bei 1590 cni-' und eine CC-Doppelbindungslinie 
bei 1631 c n r l  zeigen. Durch Vergleicli der Spektren konnte gezeigt 
werden, daI3 Ketiiiiide, wie das H?.dratropa-al(~iiiiiri, durch Acylie- 
rung am Stickstoff in die Enaminform iibergehen. Ii. W .  KohIrausch 
und Mitarb. haben aus dem Ranban-Spektrum geschlossen. daO im 
fliissigen p-iltnino-crotonsaureester ein Gemisch von Enamin- und 
Xetimid-Form vorliege. Diese Verniutung konnte weiterhin durch 
die vorliegenden Xessungen dadurch gestiitzt werden, daB der aus 
dieseni Ester durch Acetyliernng gewonnene N-Acetyl-amino-croton- 
saureester ein linienarnieres Rainan-Spektruni gibt, welches in 
seinen Einzelheiten den1 Spektruni des reinen Enamin-Typs ent- 
spricht. Aus den vorgenonimenen Messungen an einer groI3en Zahl 
von Ketimiden und Enaininrn laI3t sich erkennen, daB die Raman- 
Spektroskopie eine recht gute Moglichkeit bietet, um auch in schwie- 
rigeren Fallen bestimmte Aussagen iiher das \'orliegen ron Ketimid- 
oder E$namin-l.'oriii zii rnachen. 

Die fur die hohe Stratosphare (100 km) ermittelten 
Temperaturen 
werden von Weyener tliskutiert , I ' y d  11. ' f 'O;r~.~beiy schlossen ails 
4CjHhrigeti spektroskopischen Beobachtungen der Luft iin Polarlicht 
auf durchschnittlich -38,7O. Der Wert stiinmt iiberein init deni aus 
schwedischen Ballonsonde-Beobachtungen extrapolierten, wider- 
spricht aber Berechnungen, die aus der Gesaintstrahlung der S o m e  
und der Umwandlung von Strahlung in Warme durch Absorption 
kurzer Wellen in hoheren Schichteu eine Teiiiperatursteigeruna uiii 
1000" (nach Repner um 100") ergeben. Die Voraussetzungen der 
Berechnungen bediirfen daher der Nachpriifung; vielleiclit wird der 
JSnergiewert der zu uns gelarigenderi Sonnenstrahlung vie1 zu lioch 
:mgenomnien, denn, da kurzwellige Strahlung stark ablenkbar ist, 
konnte sie bereits ven Planetoiden und Meteoriten in groI3erer 
Sonnennahe absorbiert werden und der auf die Atmosphare treffende 
Teil sich - ebenfalls durch Ableckung auf die g a z e  Erdober- 
flache verteilen. (Forsch. 11. Fortschr. 17, 101 I 1041j.) (!)i) 

Ein kristallisiertes Natriumsalz der Pantothensaure') , 
das vielleicht als Standardsuhstanr fiir biologische Versuche be- 
sondere Bedeutung gewinnen wird, stellten M .  @&tzi-P.ichtei, 
H .  Reich und T .  Reichsteiiz dar. Das Salz krystallisiert in farblosen 
Nadelchen, die bei 121-l2Zo unzersetzt schmelzen und eine spezi- 
fische Drehung von [a] = -t 29" i. 1,5" (Wasser) haben. Ani 
besten wird das Natriumsalz durch Erwarmen yon d (-)-cr-Oxy- 
P,P-dimethylbutyrolacton mit trockenern P-Alanin-natrium iti 90% 
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Theorie erhalten. -- (Helv. chim. Acta 24, 18.5 [1941].) (95) 

Eine neue Methode zur Bestimmung von Carboxyl- 
gruppen in Cellulose, ihren Derivaten und anderen 
Polyosen, 
die ,,Ke~-ersil~el-Jlethyleublauiiietho~le" nach 0. H .  W e b e ~ ,  beruht 
ctuf den B as  en a u s  t aus c h e r  - €2 i gens c h af t e n der Cellulose : Das 
bdsische Xethylenblau wird r o n  den Carboxylgruppeii gebunden 
(Filtrieren eines Uberschusses von waBriger Farbstofflosung iiber den 
fester1 Austauschstoff), reversibel durch Sauren wieder abgespalten 
und colorinietrisch getnessen. Fur die Bestinituung geniigen 
50-250 mg Substanz. Fehlergrerize ,C_ZO/,. - . -  ( J .  prakt. Chem. N. 1.'. 
158, 33 j19411). (!a) 

Rfintgenstrahlen zur Bestimmung der Eisenverteilung 
in Erzdunnschliffen 
benutzen Kirchberg u. M o U w ,  da das lichtiiiikroskopisclie Bild, z. B. 
bei Oolithen, haufig AnlaD zii Tfuschungen gibt. Sauerstoff, Al, Ca, 
und Mg, die meistens die einzigen nennenswerten Begleiter cles Fe 
in Eisenerzen sind, storen die riintgeriographische Aufnahrue nicht. 
da  sie wenig Strahlung absorbiereii. I.:s wird ein brrnerkenswert 
hohes Auflosutigsverniogen fur die Wiedergabe feiner Einzelheiten 
des Ckfiigebaues erreicht. Grundsiitzlich scheint auch eine quantita- 
tive Auswertung drs Bildes durchaus miiglich. (Naturwiss. 29, 
166 [1941].) (92) 

1) Uber Pantntbensaurr \TI. deli ziisanuueirf:isneilden nerirlit ron  .Vittermnir, diese 
ztschr. 54, 51 [lY4ll. 

Die Schwelung von Lignin 
in1 Wasserstoffstroin in Gegenwart VOII  Nickelkatalysatoren lieiert 
nach K. Freuclenberg und K .  Adam 3.57, Phenole (Phenol, p-Athy1.- 
phenol, Guajacol, p-Kresol. p-Athylguajacol, o-kthylguajacol, Iso- 
eugenol, Brenzcatechin, 1'-Propylbrenzcatechin und Homobrenz- 
catechin) und 6-7 % Neutralteile (Toluol, o-~thylanisol, Homo- 
veratrol, Methylcyclohexanol und Cyclohexandiol). (Ber. dtsch. 
chem. Ges. 74, 387 L19411). (9lJ I 

Betrachtlichen Vitamin-C-Gehalt in Kornelkirschen 
und Paradiesapfeln 
fanden Feint uiid Kmzfz, 11. zw. in gepfliickten, entsteinten Kornel- 
kirsclien 71,8~-79,0 mg/%, in vollreifen herabgefallenen und ent- 
steiiiten Friichteti 45-46,.5 iiig/Ojo, in Paradiesapfeln 14,3--16,51ng/~~, 
waihrend frische Xpfel, jc nach Sorte 1,2-~ -31,5 ing/u.;, (nach f?~~doZp//  
und Pwv-h) :ciifwieseu. (1)tsch. r\pothrker-%tg. 56, 1'72 ' 19411.) 

(96) 
Ein neues Verfahren zum Trocknen von Zuckerruben 
mit elektrischen oder Ultrakurzwellenfeldern 
(Frequem etwa 3 . 1 O C  Schwinguiigen/s) eriiiiiglicht eiii einwand- 
freies Trocknen zur Konservierung, ohne die Riibrn vorher zii 
schnitzeln, da die Verdampfungswarnie  d i r e k t  ini I n n e r n  der 
Riihe eutsteht. Der Verlust von Zuckersaft beiiii Schnitzeln wird 
vermieden, die Zeit ist erheblich kiirzer. ~- (Bnyha u. Siemens- 
Schuckertwerke A.-G., D. R. P. 70308.5, K1. 5 3 ~ .  Gr. 6n1, voni 15. 7. 
1938, ausg. 28. 2. 1941.) (87) 

Als temperaturanzeigende Farbstoffe '1 
z. B. fur Austrichfarbeii, ernpfiehlt Wolff Verhindungen des Co und 
Ni, die sowohl Kristallwasser als auch Hexaniethylentetramin ent- 
halten. Diese Stoffe spalten bei bestiiiimten Teiiiperaturen (zwischen 
35 und looo) Kristallwasser ab unter scharfer, kontrastreicher Farb- 
auderung. Diese bleibt an trockner Luft bestehen, larjt sich aber -- - 
iin Cegensatz zu cleu bisher verwendeten Farbstoffen - durch Be- 
feuchten mit Wasser riickgangig niachen, so darj der Parbanstrich 
weiter brauchbnr ist. Die Umschlagstemperaturen der Stoffe lassen 
sich durch Nischkristnllbildung init aiideren verschieben : z. B. liegt 
tler IJmschlagspunkt fur CoSr,.2C,Hl,N4. 10H,O bei 40°, fur 
Co Jr.2C,HizN,. 10H,C) bei 50". der des Mischkristalls bei 450. -~~ 

( W d f f  11. I. G.,  D. K. P. 7020.59, KI. 22g. Gr. lonz, voni -5. 2. 1938. 
ausg. 24. 2. 1041.) (88) 

Aluminium als Werkstoff fur Konservendosen 
Xu tlieser Notiz3) wird zur Veriueidung \ T o n  lliBxrstandnisse1i er- 
ganzend mitgeteilt : Durch eine Oxydschicht geschiitztes Aluininiuiu 
hat sich bei allen fetthaltigen Lebensiiiitteln '(wit. Pleichwaren. 
Fischen init OlaufguW, eingedickter 3lilch) vollauf bewahrt, dariiber 
hiiiaus auch bei rriaiichen Cemiisen ; dagegen halt es gegeniibrr 
allen sauren Waren (wie IJischniarinaden, Essiggeiuiise, Sauerkraut. 
Obst) oft riicht stand. Hier treten des ofteren cheniische Bombageti 
auf. Auch bei Karotten und Spargel ist Vorsicht geboten. Einc 
Korrosion ist ini iibrigen vor allein dann zu fiirchten, wenn kupfer- 
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