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Arbeitsgruppe fiir Chemie der Kunststoffe des VDCh

Sitzung des Unterausschusses 1II ,,Kunststoffe an Stelle von
Leder** am 4. Dezember 1940 in Berlin.

In Vertretung des durch Wehraufgaben verhinderten Ob-
mannes des Unterausschusses, Prof. Dr. Stather, erdfinete Dr. H. Her-
feld, Freibergi. Sa., die Sitzung. In groBer Zahl waren Vertreter
der interessierten Behorden Reichsstellen, Amter, Wirtschafts-
und Fachgruppen, Institute usw. sowie Vertreter der interessierten
Industrien erschienen.

Dr. R, Tauber, Coswig, Bez. Dresden: Herstellung von Aus-
tauschwerkstoffen fiir Leder auf Gewebegrundlage.

Diein den RAL-Bedingungen 069 B als ,,Fagelane‘‘ bezeichneten
Textilgewebe mit wasserbestdndiger Auflage stellen die dlteste Form
der Lederaustauschwerkstoffe dar, wobei mit Leinolfirnis iiberzogene
Gewebe heute noch unter der Bezeichnung ,.Ledertuch’’ allgemein
im Gebrauch sind, der weitaus grofte Teil der Lederaustauschstoffe
dagegen jetzt unter Verwendung weichgehaltener Nitrocellulose-
iiberziige hergestellt wird. In jiingster Zeit ist eine ganze Reihe von
synthetischen Filmbildnern in das XKunstledergebiet eingefiihrt
worden, unter denen besonders das Polyvinylchlorid, die FEster
der Polyacrylsdure, das Polyvinylacetat, Mischpolymerisate dieser
Substanzen, Butadien-Abkémmlinge, Oppanol und die Polyamide
zu nennen sind.

An Gewebematerialien wurde bis vor kurzem vorwiegend
Baumwolle, daneben in geringerem MafBe Jute verwendet. Im
Laufe weniger Jahre ist jedoch die Baumwolle durch Zellwolle, die
Jute durch Leinen oder Papier ersetzt worden., Gewisse Schwierig-
keiten, die durch die hohe bleibende Dehnung und die Wasser-
empfindlichkeit der Zellwollfaser bedingt waren, sind durch Zu-
sammenarbeit aller interessierten Industriezweige groftenteils {iber-
wunden worden, so daf3 heute die Textilunterlage der Fagelane véllig
aufeinheimische Basisumgestellt werden konnte, Durch entsprechende
Auswahl der Gewebe von der leichtesten bis zur schwersten Aus-
fiihrung, aus einfachen oder gezwirnten Garnen mit verschiedenen
Bindungen und Fadeneinstellungen ist eine besondere Vielfdltigkeit
der Herstellung der Gewebekunstleder mdéglich. Sorgfiltige Kon-
trolle und Reinigung der Gewebe, eventuelles Bleichen, zweck-
entsprechendes Firben auf Jiggern mit direktziehenden Farbstoffen,
bei besonders wasserechten Firbungen mit Schwefel- oder Kiipen-
farbstoffen stellen die einzelnen Stadien der zweckmiBigen Vor-
bereitung der Gewebe bei der Herstellung der Gewebekunstleder dar.

Zur Herstellung der geschmeidigen und doch widerstandsfahigen
Uberziige dienen bei Ledertuchen Massen aus Leinél oder anderen
trocknenden Olen, Harzen, Fiill- und Farbstoffen sowie gewissen
Zusatzstoffen, die die Trocknung beschleunigen. Dabei werden die
bekannten FEigenschaften des Leindls ausgenutzt, zu einem geschmei-
digen Héutchen zu trocknen, wobei zur Hautbildung Luftsaunerstoff
erforderlich ist, der Proze8 durch Wirme wesentlich beschleunigt
wird, Herkunft und Reinheitdes Oles von groBem Einfluf} auf Trocken-
fahigkeit und Filmeigenschaften sind und die Qualitit des Filmes
durch starkes Eindicken des Oles sehr verbessert wird. Zusitze der
bekannten Trocknermetalle Blei, Kobalt, Mangan und Zink be-
schleunigen den TrockenprozeB3 katalytisch so erheblich, daBl es
moglich ist, die Ledertuchaufstriche zwischen 60 und 80° in 8—10 h
zu trocknen. Bei dem ,,Kochen‘‘ des Leindls bei Temperaturen bis
zu 300° erfahrt das - Ol weitgehend chemische Verinderungen, wobei
ohne Zweifel die Molekiilgro3e parallel zur Viscositdt zunimmt. Der
dickgekochte Leinélfirnis wird schlieBlich in der Mischerei mit Fiill-
und Farbstoffen vermengt. Man unterscheidet zwei Gruppen von
Streichmassen, die sog. ,,Untergriinde’, teigartige dickfliissige
Massen, die unmittelbar auf das Gewebe gestrichen werden und eine
innige Verbindung des Filmes mit dem Gewebe bewirken und das
Durchschlagen der spiter aufgestrichenen diinnen Farbmassen, der
sog. ,,Obergriinde’” verhindern. Die verwendeten Farbstoffe (Litho-
pone, Ultramarinblau, Ruf} u. a.) gehéren zur Klasse der Korper-
farbstoffe; an ihre Lichtechtheit, Kornfeinheit und Reinheit werden
hohe Anforderungen gestellt. Unter den Fiillstoffen ist Kaolin der
wichtigste. Die Einstellung der gewiinschten Konsistenz der Streich-
massen erfolgt durch Zusatz von Benzin.

Bei Nitrocellulosekunstleder verlduft die Fllmblldung
ohne jede chemische Reaktion, einfach durch Verdunstung der
angewandten Losungsmittel. Durch Zusatz geeigneter Weichmacher
erhilt der Film die erforderliche Geschmeidigkeit, wobei die ver-
wendeten Weichmacher mdoglichst unfliichtig und in chemischer und
physiologischer Hinsicht indifferent sein miissen, Licht- und Wasser-
bestindigkeit nicht ungiinstig beeinflussen diirfen und dem Kunst-
leder auch bei tiefen Temperaturen ausreichende Geschmeidigkeit
verleihen miissen, ohne deshalb in der Wéirme auszuschwitzen.
Ricinusél ist bisher immer noch der wichtigste Weichhalter fiir Kunst-
leder geblieben, obwohl eine ganze Reihe wertvoller synthetischer
Weichmachungsmittel zur Verfiigung steht. Um eine einwandfreie
Verbindung der Nitrocelluloseiiberziige mit dem Gewebe zu er-
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reichen, werden die unteren Schichten weicher gehalten und anders
zusammengesetzt als die oberen. Die verwendete Collodiumwolle
wird zur Herstellung der Streichmassen in Gemischen von Essig-
ester und Spiritus aufgeldst und die Losung mit kormfreier Anreibung
von Farbstoff und Weichmachungsmittel vermischt. Beziiglich der
verwendeten Farbstoffe gilt das bei Ledertuchen Ausgefiihrte.

Das Auftragen der Deckmassen auf die Gewebe érfolgt auf
Streichmaschinen, bei denen das Gewebe zwischen einem endlosen,
geschmeidigen Gummituch und einem Streichmesser durchliuft,
vor dem die Masse liegt. Das Streichmesser verteilt die Masse gleich-
miBig auf das Gewebe, wobei durch Variation des Druckes des
Gummituches gegen das Streichmesser und Stellung des letzteren
die Stdrke des Aufstriches in gewissen Grenzen verindert werden
kann. Die Zahl der Aufstriche richtet sich nach der Dicke des ge-
wiinschten Erzeugnisses, wobei der Dicke des einzelnen Aufstriches
Grenzen gesetzt sind, da sehr hohe Auflagen nicht mehr gleichmiBig
und fehlerfrei auf dem Gewebe verteilt werden kénnen und die Ldsungs-
mittel aus zu dicken Schichten nur unvollkommen verdunsten.

Die Trocknung erfolgt am laufenden Band, wozu Kanal- oder
Zylindertrockner dienen, da das Verdunsten der Ld4sungsmittel bei
Nitrocellulosemassen bei méiBiger Temperatur in wenigen Minuten
erfolgt, wiahrend die Ledertuchmassen 8—10 h brauchen, um aus
dem fliissigen in den festen Zustand iiberzugehen, so daf} hier ein
., Hingen'* in grofen Trockenrdumen und ein Trocknen iiber Nacht
unter stindigem Luftwechsel bei Temperaturen zwischen 60 und 80°
erforderlich ist. Die Riickgewinnung der erheblichen Lodsungsmittel-
mengen bei der Kunstlederherstellung ist ein wesentliches Problem.

Bei Nitrocellulosekunstleder fiir besondere Verwendungs-
zwecke werden mehrere Gewebelagen verwendet, die untereinander
durch weiche Klebschichten verbunden sind. Diesesog.doublierten
Kunstleder zeichnen sich durch ganz besonders gute mechanische
Eigenschaften und Dauerhaftigkeit aus. Die Technik des Doublierens
bietet auBlerdem die Moglichkeit, die Geweberiickseite des Kunst-
leders mit einem andersartigen, flichenhaften Gebilde, wie z. B.
Filz, Papier, Vlie, Lederfaserwerkstoff usw. abzudecken. Da auller-
dem die Riickseite durch Aufpudern von Baumwoll- oder Kork-
staub wie Wildleder hergerichtet, die Vorderseite in der verschieden-
artigsten Weise ausgestaltet und durch Aufprdgen eines kiinstlichen
Ledernarbens lederdhnlich gemacht werden kann, hat der Hersteller
eine Fiille von Moglichkeiten, das Aussehen seines Produktes leder-
dhnlich zu gestalten. Das Prégen, das in der Hauptsache auf Kalan-
dern mit entsprechenden Narbenwalzen erfolgt, ist vornehmlich
bei Nitrocelluloseaufstrichen mdglich, wihrend die Leinélaufstriche
zu elastisch sind, um feinere Einzelheiten einer Gravur anzunehmen,
Das Kunstleder kann nach dem Pressen zweifarbig gemacht werden,
wobei entweder die Vertiefungen oder Erhohungen andersartig ge-
firbt werden, und ebenso bestehen durch Spritzen und Bedrucken
weitere Moglichkeiten der Oberflichengestaltung.

Die Anwendungsmoéglichkeiten der Ledertuche und Ge-
webekunstleder sind mannigfaltige. Es bestehen Einsatzmoglich-
keiten auf dem Gebiet der Sattler-, Polster- und Tédschnerleder, als
Tischbelag, Wandschoner, Kinderwagenverdecke, Unterlagsstoffe
und Beziige sanitirer Einrichtungen usw. Weiter werden Gewebe-
kunstleder in erheblichem Umfang in der Automobilindustrie fiir
AuBenbespannung und Bedachung, Polsterung und Innenausstattung
von Kraftfahrzeugen und Kiihlerschutzhauben verwendet. Starke
Sorten kénnen zu Planen und als Blanklederersatz fiir Behilter usw.
verwendet werden. Schliellich sind noch die Schuhindustrie und
die Modeindustrie als Gro8abnehmer zu nennen. Um das Qualitats-
nivean der Werkstoffe zu sichern, sind auf dem Gebiet der Aus-
tauschwerkstoffe fiir Sattler-, Polster- und Taschnerleder besondere
RAIL-Bedingungen unter 069B aufgestellt worden.

In der Aussprache weist Dr. Herfeld darauf hin, daB3 das
vielfach {iibliche Aufrauhen der Riickseite der Gewebe zwar die
Geschmeidigkeit solcher Gewebekunstleder verbessert, andererseits
aber die Festigkeitseigenschaften unter Umstdnden betrichtlich
vermindert, so da es zweckmifBlig erscheint, auf dieses Aufranhen
nach Moglichkeit zu verzichten. — Dr. Miekeley betont, dag die
Geschmeidigkeit und der Griff der Produkte auch durch Auftragen
von Pulver auf die Riickseite verbessert werden. Vortr. erwidert,
daf3 solche Verfahren auch in der Praxis angewandt wiirden, diese
Auftrdge aber beziiglich Haftfestigkeit zu wiinschen iibrigliefen.

Dr. C. Craemer, Ludwigshafen: Kunststoffdispersionen, ihre
Eigenschaften und Einsatzmiglichkeiten far die Herstellung von Leder-
austauschprodukten.

Vortr. behandelte zunichst die Entwicklung der Kunststoff-
dispersionen in den letzten 15 Jahren und gab dann eine Ubersicht
iiber die in der Praxis der Herstellung der Lederaustauschstoffe vor-
handenen Einsatzmoglichkeiten dieser Dispersionen. Dieser Einsatz
kann in drei Gruppen unterteilt werden, den Einsatz bei Kunstledern
auf Gewebebasis als Streichmasse, zweitens den Einsatz bei Leder-
austauschstoffen auf FaservlieBbasis als Imprignierungsmittel und
den Einsatz als Bindemittel bei Lederfaserwerkstoffen. Die hier
in Frage kommenden Kunstharzemulsionen sind einmal Polyvinyl-
verbindungen, die in ihren Monomeren die ungesittigte, reaktions-
fahige Vinylgruppe CH,=CH-— enthalten, die ihrerseits mit den
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vérschiedensten ‘anorganischen oder organischen Radikalen ge
kuppelt oder Glied eines organischen Siurerestes (Acrylsiduren) sein
kann. Es wurde eine eingehende Ubersicht der in Frage kommenden
Monomeren und des mdoglichen Aufbaues der verschiedenen Poly-
merisate gegeben. Bei der Polymerisation werden die Doppel-
bindungen aufgespalten, und es bilden sich Kettenmolekiile, deren
durchschnittliche Linge den Charakter der einzelnen Kunststoffe
wesentlich bestimmt. Durch das Abbinden der Doppelbindungen
wird naturgemif die Stabilitit der Verbindungen erhéht, und die
Polymeren sind entsprechend nicht weiter polymerisierfahig, wo-
durch eine gute Alterungsbestdudigkeit bedingt ist. Jedes Vinyl-
polymerisat bestimnmter Konstitution weist natiirlich spezifische
Eigenschaften auf, wodurch dic Mannigfaltigkeit der Eigenschaften
der verschiedenen FEmulsionent bedingt ist. Weitere Variations-
moglichkeiten sind schliefilich durch die verschiedensten Misch-
polymerisationen gegeben. Der Dispersionsgrad der Kunststoff-
dispersionen ist, von wenigen Ausnahmen abgesehen, auflerordentlich
fein. Aus den Dispersionen lassen sich die festen Kunststoffe sowohl
durch Austrocknen zwmn Film als aucl durch Aunskoagulieren er-
halten, und es ist heute moglich, je nach Wahl der Kunststoffdisper-
sionen sowohl zu selir harten als auch zu sehr weichen und geschmei-
digen Filmen zu gelangen. Von der Filmbildung durch Auftrocknen
wird bei der Herstellung von Lederaustauschstoffen bei den Streich-
und Impragnierungsverfahren Gebrauch gemacht, die Koagulations-
methode dagegen bei der Herstellung von Iederfaserwerkstoffen
angewandt.

Die verarbeitende Industrie hat naturgemall ein groBes Imter-
esse daran, die Eigenschaften der einzelnen Kunststoffdispersionen
genauestens zu kldren. Vortr. behandelt daher weiter die Eigen-
schaften der einzelnen landelsiiblichen Dispersionen hinsichtlich
Reififestigkeit, Dehnung, Kailtebestiandigkeit und Wasseraufnahme-
vermdgen, wobei insbes. ihr Einsatz auf dem Gebiet der Leder-
austauschprodukte bei den verschiedenen angefiihrten Verfaliren
diskutiert wird, wobei auch die grundsitzlichen Richtlinien fiir die
Herstellungsverfahren der einzeluen Werkstoffgruppen behandelt
wirden,

In der Aussprache weist Dr. Kollek darauf hin, daB bei der
Weiterentwicklung der Kunststoffdispersionen der Frage der Kilte-
bestandigkeit eine besondere Bedeutung zukommt. Iir beschreibt
einen von der I. G. entwickelten Apparat fiir eine Schlagpriifung
von Kunstlederfilimen in der Kilte. - Dr. Korinth weist darauf hin,
daf} beim Imprignieren von Faservlieflen grébere Dispersionen leicht
auf der Oberfliche hdugen bleiben, nicht nur weil die Teilchen zu
grob sind, sondern aucl weil eine starke Tntwisserung der Mowicolle
auf der Oberflache erfolgt nnd dadurch kein weiteres Eindringen
moglich ist. Tis sei daher besser, die EFmulsionen nicht zu konzentriert
anzuwenden. — Vortr. weist darauf hin, daB die ausgezeichnete
Bindefiliigkeit der Mowicolldispersionen unbedingt als giinstig zu
bewerten sei, die Kéltebestindigkeit andererseits jederzeit nach
\Wunsch eingestellt werden kénne. — Dr. Ott bemidngelt die nu-
viinstige Viscositdt vieler Mowicolle. --— Vortr. weist darauf hin,
daf die Viscositit nicht durcli Erwirinen herabgesetzt werden koénue,
da der Polymerisationsgrad in den handelsiiblichen Dispersionen
bereits festgelegt sei. Die Herabsetzung der Viscositit kénne daher
nur durch zweckentsprechendes Verdiinnen erfolgen, das praktisch
meist auf 259, erfolge. - Schmitz betont, dall in der Praxis oft
dicke, pastenartige Finulsionen bendtigt wiirden. 1iese seien er-
reichbar unter Verwendung von Ldsungsmittelu, die sich in Wasser
emulgieren lassen, dagegennichtin Wasserldslichseien. —Dr. Herfeld
fragtan, obesgrundsitzlich empfehlenswert sei, Kunstharzemulsionen
auf ldngere Frist einzulagem, eine Frage, die fiir die Vorratsbewirt-
schaftung der verarbeitenden Firmen von wesentlicher Bedeutung
sei. — Dr. Kollek rit vou derartigen Einlagerungen grundsatzlich
ab, -— Auf eine Anfrage Prof. Kiintzels, wie die im Vortrag be-
schriebenen Filime hergestellt und die Viscositdt gepriift sei, fiihrt
Vortr. aus, dal die Filmbildung auf Glasplatten bei 60° erfolgt sei,
wobei eine homogene Filmbildung erfolgte, nicht durch Koagulat-
bildung, da diese nicht so ideal erfolge. Die Bestimmung der Viscosi-
tit erfolgte i Ford-Becher IV, der in der Lackindustrie gebrduchlich
sei, bei 4 mm Offnung. — Prof. Réhrs weist darauf hin, daB Ford-
Becher in vielen Modifikationen bestiinden, in neuerer Zeit aber eine
Normung durchgefithrt worden sei).

Dr. Dietmann, Tiirkheim: Aktuelle Fragen bet der Faserkunst-
lederherstellung tm Hinblick auf Mindestgiitebedingungen und prak-
tische Verarbeitung?).

Vortr. unterschied die Faserkunstleder grundsitzlich in solche,
die auf Abrieb beansprucht werden, und nicht auf Abrieb bean-
spruchte Werkstoffe fiir den Schuhinnenbau. Zu den ersteren
wehdren Werkstoffe fiir Iaufsohlen, Hausschuhsohlen und u. U.
auch Zwischensohlen, zu den letzteren Werkstoffe fiir Kappen, Brand-
sohlen, Rahmen, sowie fiir Sohlenanschlige und den Absatzbau.
Wwihrend bei den ersteren zur Erzielung eines befriedigenden Nal-
abriebwertes das Wasseraufnahmevermégen moglichst weitgeheud
herabzusetzen ist, soll bei der zweiten Gruppe das natiirliche Saug-

) Vgl. diese Ztschr. 53, 300 {1940].
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vermogen der Lederfasern erhalten bleiben, wm ein geniigendes
Aufsaugen der Ausdiinstungen des FuBes und befriedigende Kleb-
stoffaufnahine zu gewéhrleisten. Die Frzielung einer gleichbleibenden,
den Mindestbedingungen geniigenden Qualitdt der Faserwerkstoffc,
die nicht auf Abrieb beansprucht wird, hingt im wesentlichen von
drei Faktoren ab, der Qualitit der Lederabfille, der Qualitit der
Bindemittel und der technischen Durchfithrung der Herstellungs-
prozesse. Vortr. gibt einen Uberblick iiber die Frage der sach-
gemiBen Auswahl geeigneter Lederabfille, behandelt kurz die Eigen-
schaften der heutigen Bindemittel und die insbes. hinsichtlich
gleichmiBiger Wasserfestigkeit und Haftfestigkeit noch erforder-
lichen Verbesserungen und behandelt dann eingehend die Faktoren,
die bei der technischen Herstellung der Werkstoffe hinsichtlich Art
mid Feinlieit der Zerfaserung, Art des Vermischens mit dem Binde-
wittel, Art der Ausfilluug der Bindeinittel, Formung und Pressung
der Kunstlederplatten und hinsichtlich des Einflusses sonstiger Zu-
sitze beriicksichtigt werden miissen. Nur durch regelmilige Be-
triebskontrolle kann ein wirklich gleichiiBiges Fabrikat erzielt
werden, wobei die in den einschligigen RAI.-Bedingungen geforderten
Mindestgiitebedingungen sich in der Mehrzahl der Fille einwandfrei
erreichen lassen. Vortr. ist lediglich der Auffassung, daB hinsichtlich
Wasseraufnahmevermdgens und Quellung der Werkstoffe, hinsicht-
lich Stichausreififestigkeit und Tuftdurchldssigkeit noch gewisse
Abinderungen der Priifverfaliren und zweckmai@ige Angleichung der
gestellten Anforderungen erforderlich wireu. Abschlieflend wird
schlieBlich noch iiber die Moglichkeiten gesproclien, die den Her-
stellern vou Lederfaserwerkstoffen fiir eine weitere Qualitdts-
steigerung zur Verfiigung stehen.

In der Aussprache nimmt Dr. Herfeld zu den Ausfiibrungen
iiber die heute an derartige Werkstoffe gestellten Anforderungen
eingehend Stellung. Fr weist darauf hin, daB in vielen Fillen einer
hohen Reilfestigkeit und StichausreiBfestigkeit besondere Bedeutung
zukommt, wobei die Festigkeitseigenschaften nicht etwa mit zu-
nehmendem Bindemittelgehalt regelmaBig zunelimen, sondern eiu
Maximum bei mittlerem Bindemittelgehalt erreicht wird. Der Fest-
setzung von Hochstgrenzen fiir das Wasseraufnahmevermogen,
Aufquellen in der Nisse usw. kommt grundsitzliche Bedeutung zu,
da bei Iederfaserwerkstoffen imm Gegensatz zumn Ieder eine natur-
gegebette Struktur als Gewdhr fiir den Zusaminenhalt der Werkstoffe
nicht gegeben sei und bei zu hohem Aufquellen stets die Gefahr eines
mehr oder weniger starken Auseinanderfallens der Werkstoffe, zu-
meist aber einer unerwiinschten Lockerung der Struktur der Werk-
stoffe gegeben sei. Ferner sind unbedingt auch Deckbrandsohlen
mit gentigender Luftdurchléssigkeit zu entwickeln und Klebstoffe
zur Verfiigung zu stellen. durch die ebenfalls die Luftdurchlissigkeit
nicht vollig unterbunden wird. Dabei spielt nach neueren Erfah-
rungen vermutlich niclit so sehr die Luftdurchlidssigkeit als die
Wasserdampfdurchldssigkeit eine entscheidende Rolle, wobei
diese Eigenschaften nicht parallel laufen. Die vom Vortr. empfohlene
Dauerbiegepriifung und Drehbankpriifung sind in Freiberg ebenfalls
eingehend gepriift worden und haben zu giinstigen Ergebnissen im
Rahmen der Beurteilung von Faserkunstledern gefiilirt. — Lauten-
schild ger weist darauf hin, daf fiir die Unterscheidung der Werkstoffe
in Gruppe I und IT nicht das Herstellungsverfahren mafBgeblich sei,
sondern die tatsdclilichen Werkstoffeigenschaften. Werkstoffe der
Gruppe II kénnten fiir viele Verwendungszwecke in stirkerem Male
cingesetzt werden, als dies heute erfolge. Die heute geforderten
Mindestbedingungen miiiten unbedingt eingelialten werden und
konnten teclinisch anch ohne weiteres erreicht werden. Auch bei
Kappenwerkstoffen sei die Frage des Abriebs von gewisser Bedeutunyg.
—— Prof. Statlher weist darauf hin, daf} die Iintwicklung von Giite-
bedingungen stets eine undankbare Aufgabe sei, da sie die technische
Iintwicklung vorantreiben miisse und daher seitens der Hersteller
vielfach Angriffe zu erwarten seien. Trotzdem haben die Erfah-
rungen auf anderen Gebieten stets gezeigt, dal3 durch die rechtzeitige
Aufstellung zweckeutsprechender Giitebedingungen die Entwick-
lung in starkem MalBe vorangetrieben werden kénne, wihrend zu
lasche Mindestanforderungen zwecklos seien. Besonders betont er
die auBerordentliche Wichtigkeit der Luftdurchlissigkeit bzw.
Wasserdampfdurchildssigkeit fiir alle Werkstoffe, die fiir den Schul-
innenausbau Verwendung finden sollen, da namentlich die Marsch-
fahigkeit in solchen Schuhien durch diesen Faktor wesentlich be-
cinfluBt wiirde. — Prof. GraBmann weist darauf hin, dafl vielleicht
weder die Reilfestigkeit noch die Dehnbarkeit ein richtiges Bild
vou den elastischen Eigenschaften der Werkstoffe vermitteln kénnte,
sondern fiir die Beurteilung der Werkstoffe vielleicht das ReiBfestig -
keits- und Dehnbarkeitsdiagramm von wesentlich stirkerer Be-
deutung sei. - Weitere Besprechungen befassen sicli mit der zweck-
miBigsten Bestimmung der StichausreiBlfestigkeit; Prof.
Stather weist darauf hin, daB die jetzige Art der Bestimmung nicht
so sehr das Verhalten beim Nihen selbst erfassen wolle, sondern
die Widerstandsfahigkeit an den Nahtstellen wihrend der Dauer-
belastung beim Tragen. —— Dr. Héfer beschreibt einen an der Che-
misch-Technischen Reichsanstalt iiblichen Apparat zur Herstellung
der Proben fiir die StichausreiBfestigkeit und betont, daB statt des
iiblichen lidngeren Stahlbleches die Verwendung einer Stahlnadel
als Ausreildorn zweckmiBiger sei. — Deingegeniiber betont Dr.
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Rundschan

Demme, daf vergleichende Versuche mit. Stahlnadel nnd Stahl-
platte ergeben hatten, dal grundsitzlich beide Verfahren anwendbar
seien, daB indessen bei Verwendung eines Stahlbleches die Streu-
ungen wesentlich geringer seien. — Dr. Herfeld betont, daB aufler-
dem bei Verwendung der Stahlnadel durch Verbiegen der Nadel
eine gewisse Scherwirkung als grundsitzliche unerwiinschte Be-
lastung hinzukommt. -— Weitere Diskussionen, an denen sich Prof.
Kiintzel, Dr. Héfer und Dr. Herfeld beteiligen, befassen sich mit
der zweckmaifligsten DPriifung der Kialtebestindigkeit,

Organisch-Chemisches Institut der T. H. Berlin
Colloquium am 4. Februar 1941.

A. Seher, Berlin: Uber Ketimid-Enamin-Tautomeric.

Die Verbindungen, die grundsitzlich zur Ketimid-Enamin-
Tautomerie befdhigt sind, reagieren scheinbar je nachdem in der
Ketimid- bzw. Enaminforni. Ebensowenig wie iiber derartige
Reaktionsverldufe zurzeit Sicheres ausgesagt werden kann, 148t
sich auch oftmals iiber die Struktur der Ausgangskorper Be-
stimmtes sagen. Im §,8-Diphenyl-vinylamin hat kiirzlich W. Krabbe
mit Sicherheit ein einfaches Enamin als solches erkannt. Physi-
kalische Methoden, wie die Bestimmung der Molekularrefraktion
und die Messung des Raman-Spektrums, haben hjerbei neben
chemischen, wie die Ozonisierung, die Hydrierung u. i., einen wesent-

RUNDSCHAU

Die fiir die hohe Stratosphire (100 km) ermittelten
Temperaturen

werden von Wegener diskutiert. Vegard u. Ténsbery sclilossen aus
4jihrigen spektroskopischen Beobachtungen der Luft im Polarlicht
auf durchschnittlich —38,7°. Der Wert stimmt iiberein init dem aus
schwedischen Ballonsonde-Beobachtungen extrapolierten, wider-
spricht aber Berechnungen, die aus der Gesamntstrahlung der Sonne
und der Umwandlung von Strahlung in Warme durch Absorption
kurzer Wellen in héheren Schichten eine Temperatursteigerung um
1000° (nach Regener um 100) ergeben. Die Voraussetzungen der
Berechnungen bediirfen daher der Nachpriifung; vielleicht wird der
Fnergiewert der zu uns gelangenden Sonnenstrahlung viel zu hoch
ungenommen, deun, da kurzwellige Strahlung stark ablenkbar ist,
konnte sie bereits ven Planetoiden und Meteoriten in gréBerer
Sonnennilie.absorbiert werden und der auf die Atmosphire treffende
‘Teil sich — ebenfalls durch Ablenkung -— auf die ganze Erdober-
fliche verteilen. -— (Forsch. u. Fortschr. 17, 101 [19411.) N

Ein kristallisiertes Natriumsalz der Pantothensiure’),
das vielleicht als Standatdsubstanz fiir biologische Versuche be-
sondere Bedeutung gewinnen wird, stellten M. Qdtzi-Fichter,
H. Reich und T. Reichstetn dar. Das Salz krystallisiert in farblosen
Nédelchen, die bei 121—122% unzersetzt schinelzen und eine spezi-
fische Drehung von [«] % = -+ 299 + 1,59 (Wasser) haben. Am
besten wird das Natriumsalz durch Erwdrmen von d(—)-a-Oxy-
8,B-dimethylbutyrolacton mit trockenem {3-Alanin-patrium in 909,
Theorie erhalten. — (Helv. chim. Acta 24, 185 [19411.) (95)

Eine neue Methode zur Bestimmung von Carboxyl-
gruppen in Cellulose, ihren Derivaten und anderen
Polyosen,

die ,,Reversibel-Methyleublaumnethode’ nach O. H. Weber, beruht
auf den Basenaustauscher-Eigenschaften der Cellulose: Das
basische Methylenblau wird von den Carboxylgruppen gebuunden
(Filtrieren eines Uberschusses von wiBriger Farbstofflgsung iiber den
festen Austauschstoff), reversibel durch Sduren wieder abgespalten

und eolorimetrisch gemessen. Fiir die Bestimmung geniigen
50-—250 mg Substanz. Fehlergrenze 4+-2%,. --- (]. prakt. Chem. N. I\
158, 33 [1941]). (“8)

Réntgenstrahlen zur Bestimmung der Eisenverteilung
in Erzdiinnschliffen

benutzen Kirchberg u. Méller, da das lichtimikroskopische Bild, z. B.
bei Oolithen, hdufig Anlafl zu TAuschungen gibt. Sauerstoff, Al,Ca,
und Mg, die meistens die einzigen nennenswerten Begleiter des Fe
in Fisenerzen sind, stéren die réntgenographische Aufnahine nicht,
da sie wenig Strahlung absorbieren. Fs wird ein bemerkenswert
hohes Auflésungsvermégen fiir die Wiedergabe feiner Einzelheiten
des Gefiigebaues erreicht. Grundsitzlich scheint auch eine quantita-
tive Auswertung des Bildes durchaus méglich, -— (Naturwiss. 29,
166 [1941].) 92)

¥y Uber Pantothensiaure vel. den zusammeufassenden Bericht von  Wittermair, diese

Ztschr, 54, 51 [1941].
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lichen Beitrag geleistet. Derartige - Untersuchungen; insbesondere
die Messung von Reman-Spektren, wurden nunmmehr an einer Reihe
von weiteren Verbindungen durchgefiihrt, deren Konstitution da-
durch weitgehend sichergestellt werden konnte. Iis wurde gefunden,
daB Ketiinid- und Enaminstruktur charakteristische Unterschiede in
den Raman-Spektren liefern und dafl die so erzielten Ergebnisse
in vollster Ubereinstimmung stehen miit den nach den anderen oben
angegebenen Methoden erhaltenien. So wurden fiir die Ketimide er-
niedrigte Phenyllinien bei 1565 cm™ und CN-Doppelbindungsscliwin-
gungen zwischen 1588 und 1600 cm—! gefunden, walirend die Enainine
Phenylschwingungen bei 1590 cm™! und eine CC-Doppelbindungslinie
bei 1631 em™! zeigen. Durch Vergleich der Spektren konnte gezeigt
werden, daf8 Ketimide, wie das Hydratropa-aldimin, durch Acylie-
rung am Stickstoff in die Enaminform iibergehen. K. W. Kohlrausch
und Mitarb. haben aus dem Raman-Spektruin geschlossen, daf} im
fliissigen (-Ainino-crotonsidureester ein Gemisch von Enamin- und
Ketimid-Form vorliege. Diese Vermutung konnte weiterhin durch
die vorliegenden Messungen dadurch gestiitzt werden, daB der aus
diesem Ester durch Acetyliernng gewonnene N-Acetyl-amino-croton-
sdureester ein liniendrmeres Raman-Spektrum gibt, welches in
seinen Einzellieiten dem Spektrum des reinen Enamin-Typs ent-
spricht. Aus den vorgenommenen Messungen an einer groBen Zahl
von Ketimiden und Enaminen 148t sich erkennen, daBl die Raman-
Spektroskopie eine recht gute Moglichkeit bietet, um auch in schwie-
rigeren Fillen bestimmte Aussagen iiber das Vorliegen von Ketimid-
oder Enamin-Form zu machen.

Die Schwelung von Lignin

im Wasserstoffstrom in Gegenwart von Nickelkatalysatoren liefert
nach K. Freudenberg und K. Adam 35% Pheuole (Phenol, p-Athyl-
phenol, Guajacol, p-Kresol, pAthylgua]acol o-Athylguajacol, Iso-
eugenol, Brenzcatechin, p-Propylbrenzcatechin und Homobrenz-
catechin) und 6—79%, Neutralteile (Toluol, o-Athylanisol, Homo-
veratrol, Methylcyclohexanol und Cyclohexandiol). — (Ber. dtsch.
chem. Ges. 74, 387 [1941]). )

Betrichtlichen Vitamin-C-Gehalt
und Paradiesipfeln

fanden Feist und Kuntz, u. zw. in gepfliickten, entsteinten Kornel-
kirsclhien 71, 8«790mg/%, in vollreifen herabgefallenen und ent-
steinten Friichten 45-—46,5 mg/9%,, in Paradiesdpfeln 14,3-—16,5mg/%,,
wilirend frische Apfel, je nach Sorte 1,2--31,5 mg/%, (nach Rudolph
und Pgech) aufwieseun. - (Dtsch. Apotheker-Ztg. 56, 172 19417.)

96)
Ein neues Verfahren zum Trocknen von Zuckerriiben
mit elektrischen oder Ultrakurzwellenfeldern

(Frequeu/ etwa 3.10° Schwingungen/s) ermoglicht ein einwand-
freies Trocknen zur Konservierung, ohne die Riiben vorher zu
schnitzeln, da die Verdampfungswéirme direkt im Innern der
Riibe entsteht. Der Verlust von Zuckersaft beim Schnitzeln wird
vermieden, die Zeit ist erheblich kiirzer. —— (Bayhe u. Siemens-
Schuckertwerke A.-G., D. R. P. 703085, Kl. 33¢, Gr. 64, vom 15, 7,
1938, ausg. 28. 2. 1941.) (87)

in Kornelkirschen

Als temperaturanzeigende Farbstoffe?)

z. B. fiir Anstrichfarben, empfiehlt Wolff Verbindungen des Co und
Ni, die sowohl Kristallwasser als auch Hexamethylentetramin ent-
halten. Diese Stoffe spalten bei bestimmten Temperaturen (zwischen
35 uud 100°) Kristallwasser ab unter scharfer, kontrastreicher Farh-
dnderung. Diese bleibt an trockner Luft bestehen, 148t sich aber - -
im Gegensatz zu den bisher verwendeten Farbstoffen — durch Be-
feuchten mit Wasser riickgingig machen, so da3 der Farbanstrich
weiter brauchbar ist. Die Umschlagstemperaturen der Stoffe lassen
sich durch Mischkristallbildung it anderen verschieben: z. B. liegt
der Umschlagspunkt fiir CoBr, -2CH3N;-10H,0 bei 40° fiir
CoJ,-2CH,;o N, - 10H,0 bei 50% der des Mischkristalls bei 43¢ —
(Wolff u. I G., D. R, P. 702959, Kl. 22g, Gr. 10y, vom 5. 2. 1938,
ausg. 24. 2. 1941)) (88)

Aluminium als Werkstoff fiir Konservendosen

Zu dieser Notiz?) wird zur Vermeidung von MiBverstindnissen er-
ganzend mitgeteilt: Durch eine Oxydschicht geschiitztes Aluminium
hat sich bei allen fetthaltigen ILebensmitteln {wie Fleichwaren,
Fischen mit OlaufguB, eingedickter Milch) vollauf bewihrt, dariiber
hinans auch bei manchen Gemiisen; dagegen hilt es gegeniiber
allen sauren Waren (wie Fischmarinaden, Essiggentiise, Sauerkraut,
Obst) oft uicht stand. Hier treten des 6fteren chemische Bombagen
auf. Auch bei Karotten und Spargel ist Vorsicht geboten. Eine
Korrosion ist im iibrigen vor allem dann zu fiirchten, wenn kupfer-

¥y Vgl. Peazig, , Kin che Chen,
Fabrik 1‘) 5] [140°

3 Anrew, Cuewn, 54,

misclies Verfahren zur Bestimmung von Temperaturent.
1 DL ROPLOABK 162 (Cherr, Fabrik 120 277 [1939)).
o0 [1941
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